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 前 言 

本文件按照 GB/T 1.1-2020 《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

本文件代替 HG/T 4447-2012《纺织染整助剂 精练剂 通用试验方法》，与 HG/T 4447-2012 相比，

除结构调整和编辑性修改外，主要技术变化如下： 

—— 修改了过氧化氢的质量分数的规定（见第 5 章，2012 年版本的第 4 章）； 
—— 增加了设备：脱水机和恒温水浴锅（见第 6 章）； 
—— 修改了渗透性工作液配制步骤及精练剂、氢氧化钠用量（见第 7.2.1 章，2012 年版本的第 6.2

章）； 
—— 修改了耐碱稳定性工作液配制步骤及测试指标、结果表示（见第 7.3 章，2012 年版本的第

6.3 章）； 
—— 修改了精练工作液配制步骤及精练水洗工艺条件（见第 7.4.1 和 7.4.2 章，2012 年版本的第

6.4.1 和 6.4.2 章）； 
—— 增加了精练效果测试的内容（见第 7.4.3 章）； 
—— 修改了结果处理的表述（见第 7.5 章，2012 年版本的第 6.5 章）。 
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中国石油和化学工业联合会提出。 

本文件由全国染料标准化技术委员会印染助剂分技术委员会（SAC/TC134/SC1）归口。 

本文件起草单位：。 

本文件主要起草人：。 

本文件于2012年首次发布，本次为第一次修订。 
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纺织染整助剂 精练剂 通用试验方法 

1 范围 

本文件规定了纺织染整助剂中精练剂的通用试验方法。 

本文件适用于棉类纺织品前处理加工中精练剂的应用效果测定。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法（GB/T 6682-2008，ISO 3696:1987，MOD） 
GB/T 6688  染料 相对强度和色差的测定 仪器法 
GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定 
GB/T 8424.2  纺织品 色牢度试验 相对白度的仪器评定方法 
FZ/T 01071  纺织品 毛细效应试验方法 
FZ/T 13002  棉本色帆布 
HG/T 4266  纺织染整助剂 含固量的测定 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4 原理 

棉织物经精练剂等化学品处理后，通过测试织物的毛效、白度来表征精练剂的精练效果；同时测试

精练剂的渗透性、耐碱稳定性等基本性能来表征精练剂的应用性能。 

5 试剂和材料 

除非另有规定，仅使用确认为分析纯的试剂和GB/T 6682 中规定的三级水。 

织物：未经前处理的棉机织坯布或棉针织坯布。 

32s×32s 标准棉圆帆布片：符合 FZ/T 13002 规定。 

过氧化氢：30%（质量分数）。 

氢氧化钠。 

玻璃珠或瓷粒。 

6 仪器和设备 

实验室用小型染色机。 

实验室用小型定型机。 

脱水机。 

恒温水浴锅：精确至 0.1 ℃。 
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毛细效应测试仪：符合 FZ/T 01071 的规定。 

测色仪：符合 GB/T 6688 的相关规定。 

分析天平：感量 0.001 g 和 0.01 g。 

秒表：精确至 0.1 s。 

镊子，尖嘴。 

高脚烧杯：直径 5.5 cm，体积 150 mL。 

7 试验步骤 

含固量的测定和换算 

精练剂按照HG/T 4266规定的方法测定其含固量，然后换算为20%（质量分数）的含固量进行以下

试验。 

渗透性 

7.2.1 工作液配制 

7.2.1.1 称取 2.0 g（精确至 0.01 g）精练剂置于烧杯中，加水配制成总量为 100.0 g（精确至 0.01 g）
的精练剂溶液。 

7.2.1.2 称取 6.0 g（精确至 0.01 g）氢氧化钠置于烧杯中，加入水配制成总量为 100.0 g（精确至 0.01 
g）的氢氧化钠溶液。 

7.2.1.3 分别称取 25.0 g、50.0 g（精确至 0.01 g）精练剂溶液（7.2.1.1）置于烧杯中，加入水配制成总

量为 100.0 g（精确至 0.01 g）的工作液，作为渗透性测试工作液。 

7.2.1.4 分别称取 25.0 g、50.0 g（精确至 0.01 g）精练剂溶液（7.2.1.1）置于烧杯中，统一补水至      
50.0 g（精确至 0.01 g），然后加入氢氧化钠溶液（7.2.1.2）配制成总量为 100.0 g（精确至 0.01 g）的工

作液，搅拌均匀，作为 3%氢氧化钠浓度的耐碱渗透性测试工作液。 

注： 若精练剂在此氢氧化钠浓度下溶液出现不均匀、不稳定现象，则可根据精练剂耐碱稳定性或实际需求调节氢氧

化钠浓度，实际浓度需在试验报告中体现。 

注： 以上工作液均为现配现用。 

7.2.2 渗透性测试 

分别将装有工作液（7.2.1.3，7.2.1.4）的烧杯放入25 ℃±1 ℃的恒温水浴锅保温15 min，使工作液恒

温至25 ℃±1 ℃。如果液面有泡沫用吸管轻轻吸掉泡沫，然后用镊子水平夹住棉帆布片（5.2）轻放在液

平面上，帆布片接触液面的同时，按下秒表，记录帆布表面从接触液面到沉降至烧杯底部的时间Ts，精

确至0.1 s。 
按以上步骤重复测试5次，取其平均值作为测试结果。 

耐碱稳定性 

7.3.1 工作液配制 

7.3.1.1 称取 10.0 g（精确至 0.01 g）氢氧化钠置于烧杯中，加入水配制成总量为 100.0 g（精确至    
0.01 g）的氢氧化钠溶液。 

7.3.1.2 称取 50.0 g（精确至 0.01 g）精练剂溶液（7.2.1.1）置于烧杯中，加入氢氧化钠溶液（7.3.1.1）
配制成总量为 100.0 g（精确至 0.01 g）的工作液，搅拌均匀。 

注： 以上工作液均为现配现用。 

7.3.2 室温耐碱稳定性测试 
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将装有工作液（7.3.1.2）的烧杯放入25 ℃±1 ℃恒温水浴锅恒温静置，观察并记录保温30 min和2 h
溶液的外观状态。若溶液无絮状物、颗粒沉淀或油状物漂出等不均匀现象，表明精练剂在该氢氧化钠浓

度下稳定性良好，以1.0%梯度调高氢氧化钠浓度，重复以上步骤直至溶液有絮状物析出、颗粒沉淀产生

或油状物漂出等不均匀现象，反之，调低氢氧化钠浓度直至溶液稳定，分别记录静置30 min和2 h条件溶

液稳定的最大氢氧化钠浓度ρNaOH（RT）。 

7.3.3 高温耐碱稳定性测试 

在装有工作液（7.3.1.2）的烧杯中放入几粒玻璃珠或瓷粒，放上表面皿，放入恒温水浴锅中加热至

98 ℃±1 ℃，静置保温10 min，观察记录溶液的外观状态。若溶液无絮状物、颗粒沉淀或油状物漂出等

不均匀现象，表明精练剂在该氢氧化钠浓度下稳定性良好，以1.0%梯度调高氢氧化钠浓度，重复以上步

骤直至溶液有絮状物析出、颗粒沉淀产生或油状物漂出等不均匀现象，反之，调低氢氧化钠浓度直至溶

液稳定，记录溶液稳定的最大氢氧化钠浓度ρNaOH（HT）。 

精练效果 

7.4.1 棉针织用精练剂 

7.4.1.1 精练剂工作液配制 

7.4.1.1.1 称取 1.0 g（精确至 0.01 g）精练剂置于烧杯中，加水稀释至 100.0 g（精确至 0.01 g）。 

7.4.1.1.2 称取 1.0 g（精确至 0.01 g）氢氧化钠置于烧杯中，加水稀释至 100.0 g（精确至 0.01 g）。 

7.4.1.1.3 称取 10.0 g（精确至 0.01 g）过氧化氢置于烧杯中，加水稀释至 100.0 g（精确至 0.01 g）。 

7.4.1.1.4 按照表 1 的工作液配方，在染杯中加入精练剂溶液（7.4.1.1.1）和水、再依次加入氢氧化钠

溶液（7.4.1.1.2）和过氧化氢溶液（7.4.1.1.3），工作液总量为 150 g。 

注： 以上工作液均为现配现用。 

表 1 工作液配方 

工作液组成 用量/g 

精练剂溶液（7.4.1.1.1） 15 

水 96 

氢氧化钠溶液（7.4.1.1.2） 30 

过氧化氢溶液（7.4.1.1.3） 9 

7.4.1.2 精练 

称取棉针织坯布10.0 g（精确至0.01 g）放入装有精练剂工作液（7.4.1.1.4）的染杯中，放入小型染

色机运行，以3.0 ℃/min的速率升温至98 ℃保温40 min，然后降温至60 ℃，取出布样，用90 ℃～95 ℃
热水按照浴比1︰15，玻璃棒搅拌清洗三次，每次30 s，再用室温水同条件清洗两次。脱水后置于实验室

用小型定型机内，在120 ℃的热空气中烘干，回潮待测。 

7.4.2 棉机织用精练剂 

7.4.2.1 精练剂工作液配制 

7.4.2.1.1 称取 1.0 g（精确至 0.01 g）精练剂置于烧杯中，加水稀释至 100.0 g（精确至 0.01 g）。 

7.4.2.1.2 称取 10.0 g（精确至 0.01 g）氢氧化钠置于烧杯中，加水稀释至 100.0 g（精确至 0.01 g）。 

7.4.2.1.3 按照表 2 的工作液配方，在染杯中加入精练剂溶液（7.4.2.1.1）和水、再加入氢氧化钠溶液

（7.4.2.1.2），工作液总量为 150 g。 
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注： 以上工作液均为现配现用。 

表 2 工作液配方 

工作液组成 用量/g 

精练剂溶液（7.4.2.1.1） 15 

水 90 

氢氧化钠溶液（7.4.2.1.2） 45 

7.4.2.2 精练 

称取棉机织坯布10.0 g（精确至0.01 g）放入装有精练剂工作液（7.4.2.1.3）的染杯中，放入小型染

色机运行，以3.0 ℃/min的速率升温至98 ℃保温60 min，然后降温至60 ℃，取出布样，用90 ℃～95 ℃
热水按照浴比1︰15，玻璃棒搅拌清洗三次，每次30 s，再用室温水同条件清洗两次。脱水后置于实验室

用小型定型机内，在120 ℃的热空气中烘干，回潮待测。 

7.4.3 精练效果测试 

7.4.3.1 毛细效应 

按照FZ/T 01071的规定，分别测试并记录坯布和精练后织物1 min、30 min时的液体芯吸高度       
H（1 min）、H（30 min）。 

7.4.3.2 白度 

按照 GB/T 8424.2 规定，测试坯布和精练后织物的 CIE 白度值。 

结果处理 

7.5.1 渗透性 

将7.2.2的测试记录结果按GB/T 8170全数值比较法判断，如单个测试结果与平均值之差超过 10%，

应当删除数据后，按照 7.2.2 重新试验。根据沉降时间 Ts 判断，数值越小，表明精练剂的渗透性能越

好，反之则越差。 

7.5.2 耐碱稳定性 

根据 7.3.2 和 7.3.3 记录的氢氧化钠浓度 ρNaOH（RT）和 ρNaOH（HT）判断，溶液稳定即耐受的氢氧化钠

浓度越高，表明精练剂的耐碱稳定性越好，反之则越差。 

7.5.3 毛细效应 

根据 7.4.3.1 记录的坯布和精练后织物液体芯吸高度 H（1 min）、H（30 min）结果判断，相对坯

布数值提升越大，表明精练剂对毛细效应的提升性能越好，反之则越差。  

7.5.4 白度 

根据 7.4.3.2 记录的坯布和精练后织物 CIE 白度值结果判断，相对坯布 CIE 白度值提升越大，表明

精练剂对白度的提升性能越好；反之则越差。 

8 试验报告 

试验报告至少应给出以下内容： 

a) 试样的描述； 

b) 本文件的编号；  

c) 与本文件的差异； 

d) 试验结果； 
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e) 试验织物规格； 

f) 试验日期。 

 

 

 


